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THE HEART OF FRESHNESS

INSTRUCOES DE OPERACAO

INSTRUCCIONES DE OPERACION
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1 Segurancga

Estes compressores para refrigeracdo destinam-se

para a instalacdo em maquinas segundo a Diretiva

para Maquinario da EU 2006/42/EC. Eles somente
podem ser colocados em operagéo se tiverem sido
instalados nessas maquinas de acordo com a Instrugéo
de Montagem / Operagéo existente e, como um todo,
estiverem de acordo com as disposi¢des correspondentes
da legislacéo (normas aplicaveis: Declaragéo de
Incorporagao).*

Pessoal Autorizado

Todo trabalho no compressor e no sistema de refrigeragéo
devera ser realizado por pessoal que tenha sido

treinado e instruido para todo o servico. A capacitagao e
conhecimento especializado do pessoal de refrigeragao
correspondem as respectivas diretrizes validas.

Os compressores séo construidos de acordo com o
mais alto nivel de desenvolvimento e regulamentagdes
validas. Da-se especial énfase na seguranga do usuario.
Conserve essas Instrugdes de Operagao durante todo o
ciclo de vida do compressor.

Riscos Residuais

Certos riscos residuais com 0os compressores s&o inevitaveis.

Todas as pessoas que trabalham nessas unidades devem,
portanto, ler essas Instrugdes de Operagao com cuidado!

Isso se aplica a todas as seguintes condic¢des:

* regulamentagdes e normas especificas de
seguranga (por exemplo: EN 378, EN 60204 € EN
60335),

®* normas de seguranga amplamente reconhecidas,
* diretivas da Unido Europeia,

* regulamentagdes nacionais.

* Informagdes validas para os paises da Unido Europeia

1 Seguridad

Estos compresores para refrigeracion estan disefiados
para la instalacion en maquinas segun la Directiva para
Maquinaria de la UE 2006/42/CE. Solo se pueden poner
en funcionamiento si estas maquinas se han instalados
de acuerdo con la Instruccién de Montaje / Operacion
existente y, en general, si estan de acuerdo con las
disposiciones pertinentes de la legislacion (normas
aplicables: Declaracion de Incorporacion).*

Personal Autorizado

Todo trabajo en el compresor y sistema de refrigeracion
debera ser realizado por personal que ha sido capacitado
e instruido en todo el servicio. La capacitacion y
conocimiento especializado del personal de refrigeracion
corresponden a las respectivas directrices validas.

Los compresores estan construidos de acuerdo con

el mas alto nivel de desarrollo y normativas vigentes.
Prestar especial atencion a la seguridad del usuario.
Guarde estas instrucciones de Operacion durante todo el
ciclo de vida del compresor.

Riesgos Residuales

Ciertos riesgos residuales con los compresores son
inevitables.

iTodas las personas que trabajan en estas unidades
deben, por lo tanto, leer estas instrucciones de
Operacion cuidadosamente!

Eso se aplica a todas las siguientes condiciones:

* regulaciones y normas especificas de seguridad
(por ejemplo: EN 378, EN 60204 y EN 60335),

®* normas de seguridad ampliamente reconocidas,
* directivas de la Union Europea,

® regulaciones nacionales.

* Informaciones validas para los paises de la Unién Europea
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Referéncias de Seguranca

Sao instrugdes destinadas a evitar riscos.
Instrugcbes de seguranga devem ser observadas com rigor!

Atencgao!
' Instrugdes sobre prevengao de possiveis danos aos
equipamentos.

2 Cautela!
Instrugdes sobre prevengao de possiveis riscos leves as
pessoas.

é Alerta!
Instrugdes sobre prevencéo de possiveis riscos
graves as pessoas.

gi Perigo!
Instrucdes sobre prevencao de risco imediato grave as
pessoas.

Referéncias Gerais de Seguranca

& Alerta!

O compressor esta sob pressdo com uma carga
de retengao a pressao de 0,2 a 0,5 bar acima da
pressao atmosférica.
O manuseio incorreto pode causar ferimentos a pele
e olhos. Use 6culos de seguranga enquanto estiver

trabalhando com o compressor.
N&o abra as conexdes antes do alivio da presséo.

A Cautela!
Durante a operagéo, podem ser alcancadas
temperaturas na superficie que excedam 60°C ou que
estejam abaixo de 0°C.
E possivel haver queimaduras graves ocasionadas por
altas e baixas temperaturas.
Bloqueie e marque os setores acessiveis.
Antes de trabalhar com o compressor:
Desligue e permita que resfrie.

Para qualquer trabalho no compressor somente apos a
instalagao ter sido comissionada:

A Alerta!
O compressor esta sob pressao!
Em caso de manuseio inadequado, podem ocorrer
ferimentos graves.
Alivie a pressdo no compressor!
Use 6culos de seguranca!
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Son instrucciones destinadas a evitar riesgos.
ilnstrucciones de seguridad deben ser estrictamente observa-
das!

Referencias de Seguridad

jAtencion!
' Instrucciones sobre la prevencion de posibles dafios
al equipo.

2 iPrecaucion!
Instrucciones sobre la prevencion de posibles riesgos
leves a las personas.

jAlerta!
Instrucciones sobre la prevencién de posibles
riesgos graves a las personas.

gi iPeligro!
Instrucciones sobre la prevencion de riesgo inmediato
grave a las personas.

Referencias Generales de Seguridad

A jAlerta!

El compresor esta bajo presiéon con una carga de
retencion a la presion de 0,2 a 0,5 bar encima de la
presion atmosférica.

El manejo inadecuado puede causar lesiones en la
piel y los ojos. Use proteccion para los ojos al traba-
jar con el compresor.

No abra las conexiones antes de que la presién
haya sido liberada.

A iPrecaucion !
Durante la operacion, pueden ser alcanzadas tempera-
turas de superficie de mas de 60°C o que estan por
debajo de 0°C.
Puede haber quemaduras graves ocasionadas por altas
o bajas temperaturas.
Bloquear y marcar sectores accesibles.
Antes de trabajar con el compresor:
Apagarlo y esperar que se enfrie.

Para cualquier trabajo en el compresor solo después que
la planta haya sido comprobada:

jAlerta!
iCompresor se encuentra bajo presion!
En caso de una manipulacién incorrecta pueden

provocar lesiones graves.
jAlivie la presion en el compresor!
jUtilice lentes de seguridad!
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2 Faixas de Aplicagao

2KES-05(Y) .. 2FES-3(Y)
2EES-2(Y) .. 2CES-4(Y)

22EES-4(Y) .. 22CES-8(Y)
4FES-3(Y) .. 4CES-9(Y)

Modelos dos Compressores
Modelos de Compresores

2 Rango de Aplicacion

44FES-6(Y) .. 44CES-18(Y)
4VE(S)-6Y .. ANE(S)-20(Y)
44VE(S)-14(Y) .. 44NE(S)-40(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y)

44JE-30(Y) .. 44FE-70(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
66JE-50(Y) .. 66FE-100(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

) ) HFKW / HFC

Fdeg_s refrigerantes R134a
permitidos ¢
Fluidos refrigerantes A (RNFENSF(RIEIE
permitidos R407A/C/F R22

R507A

BITZER BSE32

Carga de 6leo ¥
Carga de aceite BITZER B5.2

R134a:t>70°C
BITZER BSE55

Limites de aplicagéo
Limites de aplicacion

Outros refrigerantes sob consulta
Para déleos alternativos, vide Informagdes Técnicas KT-500 e
KT-510

® o

Para a operagao na faixa de vacuo, perigo de admissao
de ar no lado da sucgao.
Medidas especiais podem tornar-se necessarias.

Em caso de entrada de ar:

Atencao!

' Possibilidade de reagbes quimicas bem como

= elevacao na pressao de condensagao e temperatura
do gas de descarga.

Alerta!

Em caso de admisséo de ar, € possivel ocorrer uma
mudanga critica do limite de igni¢éo do refrigerante.
Evite a todo custo a entrada de ar!

AN

Vide brochura KP-103, KP-104 e software BITZER
Véase el folleto KP-103, KP-104 y software BITZER

@ Otros refrigerantes bajo consulta

@ Para los aceites alternativos, consulte Informacién Técnica
KT-500 y KT-510

Para la operacion en el rango de vacio, peligro de entrada de
aire en el lado de aspiracion. Medidas especiales pueden ser
necesarias.

En caso de entrada de aire:

jAtencion!
' Posibilidad de reacciones quimicas, asi como aumento
= de la presidon de condensacién y temperatura del gas de
descarga.
jAlerta!

En caso de entrada de aire, es posible un cambio
critico del limite de ignicion del refrigerante.
jEvite a cualquier costo la entrada de aire!!
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3 Montagem

@ Observe o torque de aperto dos parafusos de
I fixagdo de acordo com KW-100!

3.1 Transporte do Compressor

Transporte o compressor estando ele preso a um palete ou
suspenda-o usando parafusos olhais (vide figura 1). Sus-
penda os compressores Tandem somente com uma barra
de icamento.

3.2 Instalagdo do compressor
Local de instalagao
Instale o compressor horizontalmente.

Para operagédo em condigbes extremas (atmosferas agressi-
vas ou corrosivas, baixa temperatura ambiente, etc.) devem
ser adotadas as medidas adequadas. Recomenda-se
consulta a BITZER.

0.0
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Figura 1 Levantando o compressor
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/
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@ iObserve el torque de aprieto de los tornillos de acuerdo
I con KW-100!

3 Montaje

3.1 Transporte del Compresor

Mueva el compresor mientras atado a un palet o levan-
telo usando tornillos cancamo (véase la figura 1). Levante
los compresores Tandem solo con la barra de elevacion.

3.2 Instalaciéon del compresor

Lugar de instalacion

Instale el compresor horizontalmente.

Para operaciones en condiciones extremas (atmosferas
agresivas o corrosivas, baja temperatura ambiente, etc.)
deben tomarse las medidas adecuadas. Se recomienda
consultar a BITZER.

Figura 1 Levantando el compresor
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Montagens dos coxins

O compressor pode ser montado rigidamente se ndo houver
perigo de ruptura devido as vibragbes existentes no sistema
de tubulacao a ele associado.

Para compressores 2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y), coloque uma
arruela entre o pé do compressor e a estrutura (pega n® 313
095 01).

Caso contrario, o compressor deve ser fixado sobre os
coxins (fig. 2). Isso é particularmente necessario nas
montagens com os trocadores de calor do tipo casco e tubo:

Atencgao!

' N&o monte o compressor rigidamente sobre o

= trocador de calor. Podera haver danos ao trocador
(rupturas por vibracao).

Montagem das linhas de descarga e sucgao:

* Monte os compressores com elementos flexiveis ou
rigidos. Nessa posigéo (modo de operagao) os tubos de

succao e descarga devem ser montados livres de tensao.

Travas de transporte para as unidades

Quando sédo fornecidas as unidades completas de fabricas,
os coxins devem ser travados para se evitar danos durante
o transporte. Essas travas devem ser necessariamente

removidas e respectivamente afrouxadas apos a instalagao.

Montagem dos coxins Tipo |

Ap6s a instalacao:
« Remover as travas vermelhas de transporte @
« Reapertar as porcas ou parafusos de fixagdo @ & .

Montagem dos coxins Tipo Il

Antes do transporte:
« Aperte a porca de autofixagdo @ até encostar o apoio do
compressor @ na luva-guia ®.

Ap0s a instalacéo:

+ Desaperte a porca @ até que o espagador @ possa ser
removido.

* Remova o espagador @.

Montajes de los amortiguadores

El compresor puede ser montado de forma rigida si no hay
peligro de rotura debido a las vibraciones en el sistema de
tuberias asociado a él.

Para compresores 2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y), ponga una
arandela entre el pie del compresor y la estructura (pieza n°
313 095 01).

De lo contrario, el compresor debe fijarse sobre los
amortiguadores (fig. 2). Esto es especialmente necesario en
montajes con intercambiadores de calor del tipo casco y tubo:

jAtencion! !

' No monte el compresor firmemente sobre el

s intercambiador de calor. Es posible que haya dafios en
el intercambiador (fracturas por vibracion).

Montajes de las lineas de descarga y succion:

» Monte los compresores con elementos flexibles o
rigidos. En esta posicion (modo de operacion) la tuberia
de succiodn y descarga deben ser montadas libres de
tension.

Trabas de transporte para las unidades

Cuando se entregan las unidades completas de fabrica,
los amortiguadores son trabados para evitar dafios al
transpoértalos. Estas trabas deben ser necesariamente
removidas y respectivamente aflojadas después de la
instalacion.

Tipo de montaje de los amortiguadores |

Después de la instalacion:
+ Retirar las trabas rojas de transporte @
«  Apretar nuevamente las tuercas o tornillos de fijacion @ & 3.

Tipo de montaje de los amortiguadores Il

Antes del transporte:
- Apriete la tuerca de auto fijaciéon @ hasta que toque el
apoyo del compresor @ en el dispositivo guia ®.

Después de la instalacion:

+ Afloje la tuerca @ hasta que el espaciador @ pueda ser
removido.

* Retire el espaciador @.
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Montagem dos coxins Tipo lll

Antes do transporte:

D 55

Tipo de montaje de los amortiguadores Il

Antes del transporte:

 Aperte a porca de autofixagdo @ até que o elemento seja  Apretar la tuerca de auto fijacion @ hasta que el elemento

comprimido aproximadamente 1 a 2 mm.

Ap6s a instalagéao:

+ Desaperte a porca @ até que o espagador @ possa
ser removido.

+ Remova o espagador @.

se comprima en aproximadamente 1 a 2 mm.

Después de la instalacion:

« Afloje la tuerca @ hasta que el espaciador @ pueda
ser removido.

* Retire el espaciador @.

Operagéao / Operacién

Transporte
O,
. Tipo |
Bl () 6
a
| o Tipo Il
l o)
= 1
Tipo Il .
ta g: : 2
3
M10
Montagens dos coxins / Montajes de los amortiguadores
Lado del carter Lado del motor
Compressor A Lado do carter B Lado do motor
Compresor Numero Completo Dureza/Cor Numero Completo Dureza/Cor
Numero Completo Dureza / Color Numero Completo Dureza / Color
Tipo |
2KES-05(Y) .. 2FES-3(Y) 370 000 19 43 Shore 370 000 19 43 Shore
2EES-2(Y) .. 2CES-4(Y) 370 000 20 55 Shore 370 000 20 55 Shore
22EES-4(Y) .. 22CES-8(Y) 2x 370 000 20 55 Shore 2x 370 000 20 55 Shore
4FES-3(Y) .. 4CES-9(Y) 370 000 20 55 Shore 370 000 20 55 Shore
44FES-6(Y) .. 44CES-18(Y) 2x 370 000 20 55 Shore 2x 370 000 20 55 Shore
44VE(S)-14(Y) .. 44NE(S)-40(Y) 2x 370 002 08 50 Shore 2x 370 002 08 50 Shore
Tipo Il
4VE(S)-6Y .. 4NE(S)-20(Y) 370 003 05 amarelo/amarillo 370 002 01 Marrom
4JE-13Y .. 4HE-25(Y), 4GE-20Y,
4GE-23(Y), 4FE-25(Y) 370 004 01 Marrom 370 004 02 Vermelho/rojo
4GE-30(Y), 4FE-28(Y) .. 4FE-35(Y) 370 004 01 Marrom 370 004 03 Azul
6JE-22Y .. 6FE-50(Y) 370 004 01 Marrom 370 004 03 Azul
Tipo lll
44JE-30(Y) .. 44HE-50(Y)
44GE-46(Y) 2x 370 002 01 Marrom 2x 370 002 02 Vermelho/rojo
44GE-60(Y), 44FE-56(Y), 44FE-70(Y) 2x 370 002 01 Marrom 2x 370 002 03 Azul
66JE-50(Y) .. 66FE-100(Y) 2x 370 002 02 Vermelho/rojo 2x 370 002 03 Azul
8GE-50(Y) .. 8GE-70(Y) 370 002 02 Vermelho/rojo 370 002 06 Preto/negro

Figura 2 Montagens dos coxins

Figura 2 Montajes de los amortiguadores

KB-104-3
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3.3 Conexdes da tubulagao

Alerta!

A O compressor esta sob pressao com carga de nitrogénio
(N,).
Possibilidade de ferimentos na pele e nos olhos.
Use o6culos de seguranga enquanto trabalha com o
compressor.
N&o abra as conexdes antes do alivio da pressao.

Atencgao!

' Evite totalmente a entrada de ar!

= As valvulas de servico devem permanecer fechadas
até a evacuacéo.

Conexoes da tubulacao

As conexdes da tubulagédo sdo desenvolvidas para aceitar
tubos com dimensdes padrédo em milimetros ou polegadas.
As conexdes de solda tém didmetros escalonados. Conforme
o tamanho, o tubo pode ser encaixado mais ou menos para
dentro da fixagdo. Se nao for necessaria, a extremidade com
didametro maior pode ser cortada.

Atencao !

' N&o superaquecga as valvulas!

s Resfrie o corpo da valvula durante e apds a soldagem!
Temperatura maxima de soldagem: 700°C.

3.3 Conexiones de la tuberia

jAlerta!

A (El\ll 3ompresor esta bajo presion con carga de nitrogeno
Pozsibilidad de lesiones en la piel y los ojos.
Utilice lentes de seguridad mientras trabaja con el
compresor.
No abra las conexiones antes de que la presién haya
sido liberada.

jAlerta!

' iEvite por completo la entrada de aire!

s« Las valvulas de servicio deben permanecer cerradas
hasta la evacuacion.

Conexiones de tuberia

Las conexiones de las tuberias estan disefiadas para aceptar
tubos de dimensiones estandar en milimetros o en pulgadas.
Conexiones de soldadura tienen diametros escalonados.
Conforme el tamafio, el tubo puede ser estirado mas o menos
para dentro de la fijacion. Si no es necesario, el extremo de
mayor diametro se puede cortar.

jAtencion!
iNo sobrecalentar las valvulas de servicio!
iEnfrie el cuerpo de la valvula durante y después de

la soldadura!
Temperatura maxima de soldadura: 700°C.
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Tubulagées

Somente use tubos e componentes que estejam

Limpos e secos por dentro (livres de detritos, cavacos e
coberturas fosfatadas) e

Que sejam fornecidas com as extremidades isoladas a
entrada de ar.

Atencao!

Os sistemas com tubulagdes mais longas ou que
foram soldados sem gas de protegao:

Instale filtro de sucgao de limpeza (tamanho de
malha < 25 ym).

Atencao!

Possivel dano ao compressor!

Devem ser usados filtros de tamanho generoso e alta
qualidade para garantir alto grau de desidratagéo e
manter a estabilidade quimica do sistema (“molecular
sieves” com tamanho ajustado dos poros).

Dependendo do projeto, as conexdes de tubulagao das
valvulas de servigo do compressor sao equipadas com
flanges de vedagéo que devem ser removidas antes do
comissionamento.

D 55

Utilice sélo tuberias y componentes que son

» Limpios y secos por dentro (libres de escombros, virutas y
coberturas fosfatadas) y

* Que son entregados con las extremidades cerradas a la
entrada del aire.

Tuberias

jAtencion!
' Los sistemas con tuberias mas largas o si soldadas
= sin gas de proteccion:
Instale filtro de succién de limpieza (tamafio de
malla < 25 pym).

jAtencion!

' jPosibles dafios en el compresor!

s Deben ser usados filtros de tamaio generoso y alta
calidad para garantizar alto grado de deshidratacion y
mantener la estabilidad quimica del sistema (“molecular
sieves”’con tamafio ajustado de poros).

Dependiendo del disefio, las conexiones de tuberia de las
valvulas de servicio del compresor son equipadas con bridas
de vedacion que deben ser removidas antes de la puesta en
marcha.

KB-104-3
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3.4 Alivio de Partida (SU) e Controle de Capacidade (CR)

As partes superiores das valvulas sao fornecidas e
embaladas separadamente para evitar danos no transporte.
Essas partes da valvula devem ser encaixadas no lugar das
flanges de vedacgéo antes de se evacuar o compressor.

Alerta!
A O compressor esta sob pressdo com carga de
nitrogénio!
Possibilidade de ferimentos graves.
Alivie a pressado do compressor!
Use 6Oculos de seguranca!

Para evitar erros, o cabecgote e a flange da valvula sdo
marcados com codigos (SU ou CR). Um pino na superficie da
flange possibilita a montagem correta. (vide figura 3).

SuU

4VE(S)-6Y .. ANE(S)-20(Y)

CR

4FES-3(Y) .. 4CES-9(Y)

4VE(S)-BY .. ANE(S)-20(Y)

4JE-13Y .. 6FE-50(Y)

3.4 Descargador de arranque (SU) y Control de Capacidad (CR)

Las partes superiores de las valvulas son entregues envasadas
separadamente para evitar dafos en el transporte. Estas
partes de la valvula deben ser instaladas en el lugar de las
bridas de vedacion antes de evacuar el compresor.

AN

jAlerta!

i El compresor esta bajo presion con carga de
nitrogeno!

Posibilidad de lesiones graves.

jAlivie la presion del compresor!
jUse lentes de seguridad!

Para evitar errores, el cabezal y la brida de la valvula son
marcados con cédigos (SU o CR). Un pino en la superficie
de la brida posibilita el montaje correcto. (véase la figura 3).

Alivio de Partida / Descargador de arranque

4JE-13Y .. 6FE-50(Y)

Q

idH|
N
O
idH|

Q

Controle de Capacidade / Control de Capacidad

8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

G O O /2N 0w0

@

O
®
2

5003
CR P HP 1

Y/ © W O

@) @

Figura 3 Cabecotes com Alivio de Partida / Controle de Capacidade

Q

Figura 3 Cabezales con Descargador de Arranque / Control de
Capacidad
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Alivio de Partida (SU)

» Acessorio especial de
4VE(S)-6(Y) a 6FE-50(Y)

» Retrofit requer troca do cabecgote

» Compressores de 8 cilindros
8GE-50(Y) - 8FE-70(Y): Mesmo em modo de partida
dividida, alcanga-se alto torque pela configuragéo especial
de bobinamento do motor. Portanto, o alivio de partida ndo
€ necessario para esses compressores.

Montagem das partes superiores das valvulas para Alivio de
Partida; vide figura 4.

O escopo de fornecimento inclui a prote¢cdo de temperatura
do gas de descarga.
Para montagem, vide capitulo 4.2.

Com o alivio de partida, requer-se uma valvula de retengéo na
linha de descarga.

Controle de Capacidade (CR)

* opcional para:
-4FES-3(Y) .. 4CES-9(Y)
-4VE(S)-6Y .. 4NE(S)-20(Y)
-4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
-6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
-8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

» Retrofit requer troca do cabecgote

Montagem das partes superiores das valvulas para Controle
de Capacidade; vide figura 4.

N&o pode ser usado o controle de capacidade em conjunto
com o sistema CIC (vide capitulo 4).

Explicacdes sobre o sistema CRII — controle de capacidade
para compressores ECOLINE, bem como informagdes
adicionais sobre o alivio de partida; vide Informacdes
Técnicas KT-100 e KT-110.

D 55

Descargador de arranque (SU)

» Accesorio especial de
4VE(S)-6(Y) a 6FE-50(Y)

* Retrofit requiere cambio del cabezal

» Compresores de 8 cilindros
8GE-50(Y) - 8FE-70(Y): Con el “arranque dividido”
(PW) se logra alto torque por la configuracion especial
del bobinado del motor. Por lo tanto, el descargador de
arranque no se requiere para estos compresores.

Montaje de las partes superiores de las valvulas para
Descargador de Arranque; véase figura 4.

El ambito de suministro incluye la proteccion de temperatura
del gas de descarga.
Para montaje, véase capitulo 4.2.

Con el descargador de arranque, se requiere una valvula de
retencion en la linea de descarga.

Control de Capacidad (CR)

* opcional para:
-4FES-3(Y) .. 4CES-9(Y)
-4VE(S)-6Y .. 4NE(S)-20(Y)
-4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
-6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
-8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

» Retrofit requiere cambio del cabezal.

Montaje de las partes superiores de las valvulas para Control
de Capacidad; véase figura 4.

No puede ser usado el control de capacidad en conjunto con
el sistema CIC (véase capitulo 4).

Explicaciones sobre el sistema CRII — control de capacidad
para compresores ECOLINE, asi como mas informacion
sobre el descargador de arranque; véase Informaciones
Técnicas KT-100 y KT-110.

KB-104-3
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Alivio de Partida / Descargador de Arranque

BJE-22Y .. 6GE-40(Y)

4VE(S)-6Y .. 4NE(S)20(Y) 4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6FE-40Y .. 6FE-50(Y)

8 ©
il
©)
£ O
\ ©
2(HP)
2 (HP) Sensor de temperatura do gas de descarga 2 (HP) Sensor de temperatura de gas de descarga
Controle de Capacidade (CR) Control de Capacidad (CR)
4FES-3(Y) .. 4CES-9(Y) 4VE(S)-6Y .. 4ANE(S)-20(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y) 6JE-22Y .. 6GE-40(Y) 8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)
6FE-40Y .. 6FE-50(Y)
Figura 4 Posigao dos cabegotes e partes superiores das valvulas Figura 4 Posicion de cabezal y partes superiores de las valvulas para
para alivio de partida e controle de capacidade se montado descargador de arranque y control de capacidad cuando

na fabrica. montado en la fabrica.
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Conexoes Conexiones

2KES-05(Y) .. 2FES-3(Y)
S|

il ] [0 u] ©

3(LP) / 1 (HP)

1/8"-27 NPTF 1/8"-27 NPTF

2EES-2(Y) .. 2CES-4(Y)

5/8 9
7/16"-20 UNF 11/8"-18 UNF M10x1,5 @12

4FES-3(Y) .. ACES-9(Y)

4VES-T7Y .. ANES-20(Y) DL SL 1 (HP) 2 (HP)

1/8"-27 NPTF 1/8"-27 NPTF

5/8
1/4"-18 NPTF

7/16"-20 UNF  1/8"-27 NPTF 1/2"-14 NPTF M10x1,5 12 M20x1,5

KB-104-3
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Conexoes (Continuagao)

Conexiones (Continuacion)

4VE-TY .. ANE-20(Y) o 1 (HP) 2 (HP) .
1/8"-27 NPTF 1/8"-27 NPTF, M20x1,5
[ 11 T T
50 7/16"-20 UNF
0.0
©
Q
5/8 21 7 6 10 12
7/16"-20 UNF 1/8"-27 NPTF 1/4"-18 NPTF 1/2"-14 NPTF M20x1,5 M10x1,5 @12 7/16"-20 UNF
4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
3(LP) 4 DL SL
1/8"-27 NPTF| 1/8"-27 NPTF,
% 11
il 7/16"-20 UNF
12
7/16"-20 UNF
9a
3/4"-14 NPTF
f 9b
1/2"-14 NPTF e =
16 5 8 10 \ X 6/7
1/8"-27 NPTF M20x1,5 1/4"-18 NPTF 1/4"-18 NPTF 3/8"-18 NPTF M26x1,5
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
2 (HP) 3 (LP) DL
1/8"-27 NPTF  1/8"-27 NPTF,
G
11
e 7/16"-20 UNF
g 8 12
7~ 7/16"-20 UNF
O d 9
L1/ N
©
9a
3/4"-14 NPTF i N i
9b pE—— S—— i)
1/2"-14 NPTF ' !
1 (HP) 4 16 5 10 6/7
1/8"-27 NPTF 1/8"-27 NPTF M20x1,5 1/4"-18 NPTF 1/4"-18 NPTF 3/8"-27 NPTF M26x1,5
KB-104-3
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Conexodes (Continuacao)

8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

9b
M20x1,5 1/2"-14 NPTF

3/4"-14 NPTF

Compressores Tandem

22EES-2(Y) .. 22CES-4(Y)
1/8"-27 NPTF

1/8"-27 NPTF

Conexiones (Continuacion)

11
7/16"-20 UNF

12
7/16"-20 UNF

5
1/4"-18 NPTF

10 6/7

3/8"-18 NPTF M26x1,5

Compresores Tandem

SL DL

P =i —e=usi]

s b ]

5 8
7/16"-20 UNF 1/4"-18 NPTF
44FES-6(Y) .. 44CES-18(Y)
DL 3(LP SL DL 1 (HP;
1/8"-27 NPTF 1/8"-27 NPTF
[ ]
° °®
8 =8
50296000

[: é

o

5
7/16"-20 UNF

As demais conexdes sdo iguais as conexdes do com-
pressor padrao.

k k3

8

1/8"-27 NPTF

Otras conexiones son las mismas conexiones del compresor
estandar.

KB-104-3
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Conexoes (Continuagao)

44VE(S)-14(Y) .. 44NE(S)-40(Y) DL

Conexiones (Continuacion)

SL DL

5 8
1/4"-18 NPTF 1/8"-27 NPTF
44JE-30(Y) .. 66FE-100(Y)
DL 16 5 8 DL
M20x1,5 1/4"-18 NPTF 3/8"-18 NPTF
00 00
A
6 O
oOo E O
“\u o
o i

As demais conexdes sao iguais as conexdes do compressor
padréo.

Posicao das conexodes

1 Conexao de alta pressao (HP)
2 Sensor de temperatura do gas de descarga (HP) ou sensor CIC
3 Conexao de baixa pressao (LP)

4 Sistema CIC: orificio de injegcao (LP) — remover valvula
Schrader
5 Plugue para carga de 6leo
6 Dreno de 6leo (parafuso magnético)
7 Filtro de d6leo (parafuso magnético)
8 Retorno de dleo (separador de 6leo)
9 Conexao para equalizagao de 6leo e gas (operacdo em
paralelo)
9a Equalizacéo de gas (operagéo em paralelo)
9b Equalizagao de 6leo (operagéo em paralelo)
10 Resisténcia do carter
11 Conexao de pressao de dleo +
12 Conexao de pressao de dleo —

16 Conexao para monitoramento de 6leo (sensor éptico-eletronico
de 6leo “OLC-K1” ou pressostato de 6leo eletrénico “Delta- PlI”)
21 Conexao para valvula de servigo de éleo

SL Linha de Sucgao
DL Linha de descarga

Otras conexiones son las mismas conexiones del compresor
estandar.

Posicion de las conexiones

1 Conexién de alta presion (HP)

2 Sonda de temperatura del gas de descarga (HP) o sonda CIC

3 Conexion de baja presion (LP)

4 Sistema CIC: orificio de pulverizacion (LP) — retirar valvula
Schrader

5 Plug para carga de aceite

6 Drenaje de aceite (plug magnético)

7 Filtro de aceite (plug magnético)

8 Retorno de aceite (separador de aceite)

9 Conexion para ecualizacion de aceite y gas (operacion en
paralelo)

9a Ecualizacion de gas (operacion en paralelo)

9b Ecualizacion de aceite (operacion en paralelo)

10 Calefactor de carter

11 Conexion de presion de aceite +

12 Conexion de presion de aceite —

16 Conexion para monitoreo de aceite (sensor 6ptico-electronico
de aceite “OLC-K1” o presostato electronico diferencial de
aceite “Delta- PII”)

21 Conexioén para valvula de servicio de aceite

SL Linea de succion
DL Linea de descarga

16
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4 Conexao Elétrica
4.1 Recomendagées Gerais

O compressor e 0s acessorios elétricos estdo em
conformidade com a Diretiva de Baixa Voltagem da Unido
Europeia 2006/95/EC.

A instalagéo elétrica deve ser realizada segundo as
indicagbes do esquema elétrico da tampa da caixa elétrica.
Observe-se a norma de segurancga EN 60204, IEC 60364 e
regulamentacdes nacionais de seguranga.

Atencao!

Perigo de curto-circuito causado por condensacgéo de
agua na caixa elétrica. Use somente isoladores padrdes
para cabos e garanta a vedagéo adequada quando da
montagem.

AN

Verifiqgue as conexdes elétricas dos cabos em montagem
rigida.
Para as dimensoes dos contactores do motor, cabos e fusos:

Atencgao!

Corrente maxima de operagdo, ou 0 maximo consumo
de energia do motor devem ser a base. Selegao de
contatores: de acordo com categoria operacional AC3.

Os dados de tensao e frequéncia da placa de identificagédo
devem ser comparados aos dados do fornecimento de
energia. O motor pode ser conectado somente quando
eles coincidirem. Conectar os cabos do motor segundo as
indicacbes do esquema elétrico na tampa da caixa elétrica.

Versdes de motores

2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y)
. 22EES-04(Y) .. 44CES-18(Y)

O motor é desenvolvido para duas tensdes diferentes. Para a
conexao do motor (Y ou A) vide instrugdes na tampa da
caixa elétrica.

D 55

4 Conexion Eléctrica
4.1Recomendaciones Generales

El compresor y accesorios eléctricos estan en conformidad
con la Directiva de Baja Voltaje de la Union Europea
2006/95/EC.

La instalacion eléctrica debe ser realizada segun el
esquema de la tapa del cajetin eléctrico. Observe la
norma de seguridad EN 60204, IEC 60364 y regulaciones
nacionales de seguridad.

jAtencion!
Peligro de cortocircuito causado por la condensacion
de agua en el cajetin eléctrico. Utilice solo aisladores

estandares para cables y garanta el sello adecuado en
el montaje.

AN

Verifique las conexiones eléctricas de los cables en montaje
rigido

Para las dimensiones de los contactores del motor, cables y
cabezales:

VAN

jAtencion!
Corriente maxima de operacion, o el maximo consumo

de energia del motor deben ser la base.
Seleccion de contactores: de acuerdo con la categoria
operativa AC3.

Datos de voltaje y frecuencia en la placa de identificacion
deben ser comparados a los datos de la alimentacion de
energia. El motor puede ser conectado solo cuando ellos
coinciden. Coloque el cableado en los terminales del motor
como se muestra las indicaciones do esquema elétrico en la
tapa del cajetin eléctrico.

Versiones de motores

+  2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y)
e 22EES-04(Y) .. 44CES-18(Y)
El motor esta desarrollado para dos voltajes diferentes. Para

la conexién del motor (Y o A) véase instrucciones en la tapa
de la caja de bornes.

KB-104-3
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Motor de Partida Dividida (PW)

* Motor padrao para:
4NE(S)-20(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y) e
44VE(S)-14(Y) .. 66FE-100(Y)
Porgéo de bobinamento: 50%/50%
Selegao de contatores do motor:
1° contactor (PW 1): 60% da corrente maxima de
operacao
2° contactor (PW 2): 60% da corrente maxima de
operacao
*  8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y) A/AA
Particdo de bobinamento: 60%/40%
Selegéo de contatores do motor:
1° contactor (PW 1): 70% da corrente maxima de
operacao
2° contactor (PW 2): 50% da corrente maxima de
operagéo (vide esquema da caixa elétrica)
* Projeto para Y/A disponibilizado sob solicitagao.

Observe atentamente a sequéncia de conexao da partida
dividida!

Primeiro grupo de bobinas (contactor K1):

Conexdes 1U1, 1V1, 1W1

Segundo grupo de bobinas (contactor K2):
Conexodes 2U1, 2V1, 2W1

Tempo de transicéo antes da partida do segundo grupo de
bobinas: 0,5 segundo (max. 1 segundo)

& Atencao!

Perigo de danos ao motor!
Ligacgéao invertida resulta na oposi¢ao ou deslocamento
dos campos de rotagéo devido a mudanga do angulo

de fase. Isso resulta nas condigdes de rotor bloqueado.

Monte as conexdes corretamente!

Motor Estrela / Tridngulo (opcional)
*  4ANE(S)-20(Y)

*  4JE-13Y .. 6FE-50(Y)

e 44VE(S)-14(Y) .. 66FE-100(Y)

O tempo de transi¢do antes da mudanca de estrela para
tridngulo ndo deve exceder a 2 segundos.

Atencgéo!

& Perigo de danos ao motor!
Ligacao incorreta resulta em curto-circuito.
Monte as conexdes corretamente!

Motor de Arranque Dividido (PW)

» Estandar para el motor:
4NE(S)-20(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y) y
44VE(S)-14(Y) .. 66FE-100(Y)
Particion de bobinado: 50% / 50%
Seleccion de los contactores del motor:
1° contactor (PW 1): 60% de la corriente méaxima de
operacion
2° contactor (PW 2): 60% de la corriente maxima de
operacion
+  8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y) A/AA
Particion de bobinado: 60% / 40%
Seleccion de contactores del motor:
1° contactor (PW 1): 70% de la corriente maxima de
operacion
2° contactor (PW 2): 50% de la corriente maxima de
operacion (véase etiqueta en el cajetin eléctrico)
» Disefio para conexion Y/A bajo solicitacion.

iObserve cuidadosamente el orden de conexién de la partida
dividida!

Primer grupo de bobinas (contactor K1):

Conexiones 1U1, 1V1, 1WA1

Segundo grupo de bobinas (contactor K2):
Conexiones 2U1, 2V1, 2W1

Tiempo de transicion antes del arranque del segundo grupo de
bobinas: 0,5 segundo (max. 1 segundo)

& jAtencion!
jPeligro de dafios en el motor!
Conexién equivocada del bobinado resulta en oposicion
o desplazamiento de los campos de rotacién debido al
cambio del angulo de fase. Esto conduce al bloqueo del

rotor.
iMonte las conexiones correctamente!

Motor Estrella / Triangulo (opcional)

< 4NE(S)-20(Y)
«  4JE-13Y .. 6FE-50(Y)
. 44VE(S)-14(Y) .. 66FE-100(Y)

Tiempo de espera antes de cambiar de estrella para triangulo
no debe exceder 2 segundos.

jAtencion!

A jPeligro de dafios en el motor!
Cableado incorrecto resulta en cortocircuito.
iMonte las conexiones correctamente!

18
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4.2 Dispositivos de protecao

Dispositivos de prote¢cao do Motor

Atencgao!

Possivel quebra do dispositivo de protecao e do
motor devido as conexdes incorretas e / ou erros de
operagao!

Os terminais M1-M2 do compressor e B1-B2 do
dispositivo de protegéo do motor (PTC) bem como
0s cabos laranja do dispositivo de prote¢do do motor
ndo devem entrar em contato com as tensdes de
comando ou alimentagao!

SE-B1 (padrao)

para:

2KES-05(Y) .. 2FES-3(Y)
2EES-2(Y) .. 2CES-4(Y)
4FES-3(Y) ..4CES-9(Y)
4VE(S)-6Y .. 4NE(S)-20(Y)

E montado dentro da caixa elétrica. Os cabos dos sensores
PTC ja saem conectados de fabrica. Outras conexdes devem
ser feitas de acordo com as Informagdes Técnicas KT-122.

SE-B2 (padrao)

para:

4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

E montado dentro da caixa elétrica.

Os cabos para os sensores PTC s&o conectados na fabrica.
Outras conexdes devem ser feitas de acordo com as
Informagdes Técnicas KT-122.

Pressostato de 6leo (opcional)

Para compressores com bomba de éleo.
Para conexdes elétricas e recomendacgdes referentes ao
teste de funcionamento, vide Informacdes Técnicas KT-170.

D 55

4.2 Dispositivos de proteccion

Dispositivos de proteccion del Motor

jAtencion!

jPosible rotura de proteccion del motor debido a las
conexiones incorrectas y/o errores de operacion!
iTerminales M1-M2 en el compresor y B1-B2 en el
dispositivo de proteccién del motor (PTC) asi como
cables naranja del dispositivo de proteccion del motor
no deben entrar en contacto con los voltajes de control
0 suministro!

SE-B1 (estandar)

para:

2KES-05(Y) .. 2FES-3(Y)
2EES-2(Y) .. 2CES-4(Y)
4FES-3(Y) ..4CES-9(Y)
4VE(S)-6Y .. ANE(S)-20(Y)

Se monta en el interior del cajetin eléctrico. Los cables
para los sensores PTC ya estan conectados en la fabrica.
Otras conexiones deben ser hechas de acuerdo con las
Informaciones Técnicas KT-122.

SE-B2 (estandar)

para:

4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
8JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

Se monta en el interior del cajetin eléctrico.

Los cables para los sensores PTC son conectados en la
fabrica. Otras conexiones deben ser hechas de acuerdo con
las Informaciones Técnicas KT-122.

Presostato de aceite (opcional)

Para compresores con bomba de aceite.

Para conexiones eléctricas y recomendaciones referentes a
la prueba de funcionamiento, véase Informaciones Técnicas
KT-170.

KB-104-3
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Sensor de temperatura do gas de descarga Sensor de temperatura del gas de descarga
Acessorio especial para: Accesorio especial para:
4FES-3(Y) ..4CES-9(Y) 4FES-3(Y) ..4CES-9(Y)
4VE(S)-6Y .. 4NE(S)-20(Y) 4VE(S)-6Y .. 4NE(S)-20(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y) 4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y) 6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y) 8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)
Pode ser reequipado. Puede ser equipado nuevamente.
+ O sensor deve ser instalado na conexdo HP (posigao 2, » El sensor debe ser instalado a la conexion HP (posicion 2,
paginas 13 a 15). paginas 13 a 15).
- Compressores com alivio de partida integrado: - Compresores con descargador de arranque:
O sensor deve ser instalado no cabecote com alivio de El sensor debe ser instalado al cabezal con descargador
partida (vide figura 5). de arranque (véase figura 5).

L
Reset
SE-B* N
.. B1
Relé max
2,5A250V| B2
300 VA

14
1

=N

Circuito de Controle
Circuito de Control

ns

Q.9

(@)

dH|

4VE(S)-6Y .. 4ANE(S)-20(Y) 4JE-13Y .. 6FE-50(Y)
Legenda Leyenda
1 Placa Terminal 1 Placa Terminal
2 Sensor de temperatura do gas de descarga 2 Sonda de temperatura del gas de descarga
3 Posicao de conexao no cabegote 3 Posicion de conexion en el cabezal
Fig. 5 Sensor de temperatura do gas de descarga com alivio de Fig. 5 Sonda de temperatura del gas de descarga con descargador
partida de arranque
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* O cabo do sensor deve ser conectado em série com 0s
sensores PTC do motor (vide figura 5 e etiqueta da caixa
elétrica).

Pressostatos de alta e baixa pressao (HP & LP)

Sao necessarios para limitar a faixa de operagao do
compressor evitando condi¢des inadmissiveis de operagéo.
Para a posicao de conexdes, vide paginas 13 a 16.

De forma nenhuma os pressostatos devem ser conectados
nas valvulas de servico!

Resisténcia do Carter

Garante a lubrificagdo do 6leo mesmo apds longos periodos
sem funcionar. Evita o aumento da solubilidade do refrigerante
no o6leo e, portanto, a redugao da viscosidade.

Aresisténcia do carter deve estar energizada durante o
periodo de parada para

* instalagéo exterior do compressor

* longos periodos de parada

» elevada carga de refrigerante

» perigo de condensagéao do refrigerante no compressor

As conexdes estdo de acordo com as Informagdes Técnicas
KT-150.

Sistema CIC

Para manter os limites térmicos de aplicagédo para operagdes
em baixas temperaturas com certos refrigerantes, tais como
R407F, R407A e R22. Para descrigao técnica e instrugdes de
montagem e conexdes elétricas, vide Informagbes Técnicas
KT-130.

Atencao!

Possivel dano mecéanico ao compressor!

Nao opere o sistema CIC e controle de capacidade
simultaneamente!

D 55

» El cable de la sonda debe ser conectado en serie con los
sensores PTC del motor (véase figura 5 y etiqueta del
cajetin eléctrico).

Presostatos de alta y baja de presion (HP & LP)

Son necesarios para limitar el rango de funcionamiento del

comprensor evitando condiciones inaceptables de operacion.

Para la posicion de conexiones, véase paginas 13 a 16.
iDe modo algun los presostatos deben ser conectados a las
valvulas de servicio!

Calefactor de Carter

Asegura la lubricacion de aceite después de largos periodos
sin funcionar. Evita el aumento de la solucién de refrigerante
en el aceite y, por lo tanto, la reduccion de la viscosidad.

El calefactor de carter debe estar energizado durante lo
periodo de parada para:

» instalacién exterior del compresor

» largos periodos de bloqueo

» alta carga de refrigerante

» peligro de condensacion del refrigerante en el compresor

Las conexiones estan de acuerdo con las Informaciones
técnicas KT-150.

Sistema CIC

Para mantener los limites térmicos de aplicacion para
operaciones en bajas temperaturas con ciertos refrigerantes,
tales como R407F, R407Ay R22. Para una descripcion
técnica y instrucciones de fijacion y conexiones eléctricas,
véase Informaciones Técnicas KT-130.

jAtencion!

' jPosible dafio mecanico al compresor!

s No funciona el sistema CIC y control de capacidad
simultaneamente!

KB-104-3
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5 Comissionamento

O compressor ja esta completamente desidratado,
testado para vazamentos e sob pressao com carga de
nitrogénio (N,).

Atencgao!
' Realizar o teste de presséao e estanqueidade de todo
o sistema frigorifico, preferencialmente com nitrogénio
seco (N,) .
O compressor deve estar isolado do circuito ao se
usar ar seco — manter as valvulas de servigo fechadas.
Perigo de oxidacao do 6leo!

% Perigo!
De forma nenhuma, o compressor pode ser testado com
oxigénio ou outros gases industriais!

& Alerta!

Nunca acrescente refrigerante no gas utilizado para
teste de press&do (N,ou ar) — ex.: como indicador de
vazamento.

Possivel mudanga critica do limite de ignicao do
refrigerante com alta presséao!

Poluicao ambiental com vazamento ou quando da
evacuagao do sistemal!

5.1 Teste de pressao

Verifique o sistema frigorifico (montagem) de acordo com a
EN 378-2 (ou normas de seguranga validas equivalentes). O
compressor ja é testado com presséo na fabrica. Portanto, o
teste de estanqueidade é suficiente (5.2).

Entretanto, se todo o sistema for testado com presséo:

Perigo!

O teste de pressao nao pode exceder as pressdes
maximas de operacgéao indicadas na placa de
identificagcdo! Se necessario, deixar as valvulas de
servigo fechadas!

Bk

5 Verificaciones de montaje

El compresor ya esta completamente seco, probado
contra fugas y bajo presion con carga de nitrégeno (N,).

jAtencion!

Realizar la prueba de presion y estanqueidad de todo
el sistema frigorifico, preferencialmente con nitrégeno
seco (N,).

El compresor debe estar aislado del circuito al usar
aire seco — mantener las valvulas de servicio cerradas.
iPeligro de oxidacién del aceite!

gi iPeligro!
iDe ninguna manera, el compresor puede ser probado
con oxigeno o otros gases industriales!

jAlerta!

Nunca agregue refrigerante al gas de prueba (N, o aire)
— ej.: como indicador de fugas.

jPosible cambio critico del limite de ignicion del
refrigerante con alta presion!

iContaminacion ambiental con fugas o al estar
haciendo vacio del sistemal!!

5.1 Prueba de presion

Evalte el circuito de refrigeracion (montaje) segun EN

378-2 (o estandares de seguridad validos equivalentes). El
compresor ya fue probado en la fabrica con la prueba de
presién. Por lo tanto, es suficiente la prueba de estanqueidad
(5.2).

Sin embargo, si todo el sistema con la prueba de presion:

[% iPeligro!

La prueba de presion no puede exceder las presiones
maximas de operacion indicadas en la placa de
identificacion!

Si es necesario, dejar las valvulas de servicio cerradas.
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5.2 Teste de estanqueidade

Verifique a estanqueidade de todo o sistema frigorifico
(montagem) ou partes dele — de acordo com a EN 378-2
(ou normas de seguranca validas equivalentes) usando
preferencialmente presséo de nitrogénio seco.

Z% Perigo!
Teste de pressoes e referéncia de seguranga; vide
capitulo 5.1.

5.3 Evacuagao
Energize a resisténcia do carter. .

Abra todas as valvulas de servico e valvulas solenoide.
Evacue todo o sistema, incluindo o compressor usando

uma bomba de vacuo conectada nos lados de alta e baixa
presséo.

Quando a bomba for desligada, deve ser mantido um
“vacuo estavel” menor que 1,5 mbar. Se necessario, repita o
procedimento varias vezes.

Atencgao!
Perigo de danos ao motor e ao compressor!
N&o ligue o compressor sob vacuo!

N&o aplique nenhuma tensao — nem mesmo para
fins de teste!

D 55

Evalue la estanqueidad de todo el circuito de refrigeracion
(montaje) o partes de él — segun el EN 378-2 (o estandares
de seguridad validos equivalentes) usando preferencialmente
una presion de nitrégeno seco.

5.2 Prueba de Estanqueidad

gi iPeligro!
Prueba de presiones y referencia de seguridad; véase
capitulo 5.1.

5.3 Evacuacion
Active el calefactor de carter

Abra todas las valvulas de servicio y solenoides. Evacue todo
el sistema, incluyendo el compresor usando una bomba de
vacio conectada a los lados de alta y baja presion.

Cuando la bomba es desconectada, se debe mantener un
“vacio estable” de menos de 1,5 mbar. Si es necesario, repita
el procedimiento varias veces.

jAtencion!
jPeligro de dafios en el motor y el compresor!
iNo arranque el compresor en vacio!

iNo aplique ningun voltaje - incluso para propositos de
pruebal!

KB-104-3
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5.4 Carga de refrigerante

Carregue somente com fluidos refrigerantes permitidos (vide
capitulo 2).

Antes da carga de refrigerante:

- Energize a resisténcia do carter.

- Verifique o nivel de 6leo do compressor.
- Nao ligue o compressor!

Carregue com liquido refrigerante diretamente no
condensador ou no tanque de liquido. Para sistemas
com evaporador inundado, o liquido refrigerante pode ser
carregado dentro do evaporador.

Apds o comissionamento, pode ser necessario
acrescentar mais refrigerante:

Carregue com refrigerante no lado da sucgéo

enquanto o compressor estiver em operacéo. Carregue
preferencialmente na entrada do evaporador. Os
refrigerantes “blends” devem ser carregados do cilindro na
“fase liquida”.

Se for carregar com liquido refrigerante:

Atencao!

Perigo de operagéo umida!

Carregue pequenas quantidades por vez!
Mantenha a temperatura do 6leo acima de 40°C.

Perigo!

Risco de explosdo de componentes e tubulagao por
excesso de pressao hidraulica.

Evite a todo custo a sobrecarga do sistema com o
refrigerante!

5.4 Carga de refrigerante

Cargue solo con liquidos refrigerantes permitidos (véase
capitulo 2).

* Antes de la carga de refrigerante:
- Energice el calefactor de carter
- Revise el nivel de aceite del compresor.
- No arrancar el compresor!

» Cargue el refrigerante directamente en el condensador o
en el recipiente de liquido.
Para sistemas con evaporador inundado, el refrigerante
puede ser cargado dentro del evaporador.

* Después de la puesta en marcha, puede ser necesario
afnadir refrigerante:
Cargue el refrigerante en el lado de succién mientras el
compresor esta en operacion. Cargue preferiblemente
en la entrada del evaporador. Los refrigerantes “blends”
deben ser cargados de los cilindros en la “fase liquida”.

Si es cargado con liquido refrigerante:

jAtencion!

' iPeligro de operacion humeda!

= jCargue pequefias cantidades a la vez!
Mantenga la temperatura del aceite por encima de
40°C.

iPeligro!

Riesgo de explosién de componentes y tuberias por
exceso de presion hidraulica.

jEvite de cualquier modo la sobrecarga del sistema con
el refrigerante!

24

KB-104-3



D 55

5.5 Verificagdes antes da partida 5.5 Verificaciones antes del arranque
* Nivel de dleo (dentro da faixa no visor) » Nivel de aceite (dentro de la faja del visor)
Ao trocar um compressor: Al cambiar el compresor:

Atencao! jAtencion!

O dleo ja esta no sistema. Portanto, pode ser
necessario drenar parte da carga de dleo.

El aceite ya esta en el sistema. Por lo tanto, puede
ser necesario drenar parte de la carga de aceite.

Se houver grandes quantidades de dleo no circuito, Si hay grandes cantidades de aceite en el circuito
(possivelmente de um compressor anteriormente (posiblemente de un compresor anteriormente dafiado),
danificado), ha o risco de um golpe de liquido na hay un riesgo de golpe de liquido durante el arranque.
partida. jAjustar el nivel de aceite dentro de las marcas del visor
Ajuste o nivel de dleo dentro das faixas indicadas no de aceite!

visor!

» Temperatura do 6leo (aproximadamente 15 a 20 K » Temperatura del aceite (aproximadamente 15 a 20 K por
acima da temperatura ambiente e, respectivamente a encima de la temperatura ambiente y respectivamente a la
temperatura de saturagéo do gas de sucgéo) temperatura de saturacion del lado de la succién)

» Configuragao e fungao de seguranga bem como » Configuracién y funcién de seguridad asi como
dispositivos de protegao dispositivos de proteccion

» Configuracdes dos relés de tempo » Configuraciones de relés de tiempo

* Pressbes de corte dos pressostatos de alta e baixa * Presiones de corte de los presostatos de alta y baja
pressao presion

» As valvulas de servigo foram abertas? + ¢lLas valvulas de servicios estan abiertas?
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5.6 Procedimento de partida
Lubrificagao / verificagdo do 6leo

A lubrificagdo do compressor deve ser verificada logo apos a
partida.

* Nivel de 6leo: ¥4 a % do nivel no visor de dleo.
Verifique o nivel de 6leo varias vezes nas primeiras
horas de operagao!

*  4VE-6Y .. 4NE-20(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y):
Quando necessario, verifique a pressédo do 6leo por meio
de um mandémetro conectado as valvulas Schrader da
bomba de dleo.
Presséo diferencial de dleo (valores

PErMitidOS) ...cueeeeieeeiiiiie e 1,4 a 3,5 bar
Presséo de entrada minima permitida (lado de sucgéo da
bomba de 81€0)......cccviiiiii 0,4 bar.

* Monitoramento automatico por pressostato diferencial
de oleo (presséao diferencial de corte: 0,7 bar, retardo de
tempo de 90 s).
Quando o pressostato diferencial de 6leo estiver acionado:
Antes de rearma-lo - determine a causa do problema e
corrija-o.
Observe, portanto, as recomendagdes mostradas na
etiqueta do pressostato de éleo!

» Para aplicagdes criticas, use monitoramento do nivel de
6leo 6ptico OLC-K1 (vide KT-180).

Atencao!

' Perigo de operagéo umida!

= Mantenha a temperatura de descarga em pelo
menos 20 K (R134a, R404A, R507A) ou pelo menos
30 K (R407F, R22) acima da temperatura de con-
densacgao.

Se for necessario acrescentar maior quantidade de dleo:

Atencgao!
Perigo de golpe de liquido!
Verifique o retorno do éleo.

5.6 Procedimiento de arranque
Lubricacion / verificacion del aceite

La lubricacion del compresor debe ser verificada inmediata-
mente después del arranque.

* Nivel de aceite: ¥4 a % del nivel del visor de aceite.
ijVerifique el nivel de aceite varias veces en las prim-
eras horas de operacion!

*  4VE-6Y .. 4NE-20(Y)
4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y):
Cuando necesario, verifique la presion del aceite a través
de un mandmetro conectado a las valvulas Schrader en la
bomba de aceite.
Presion diferencial de aceite (valores

PErmMitidoS): ..ocoviiiiiii e 1,4 a 3,5 bar
Presion minima permitida de entrada (lado de succion de
la bomba de aceite) ........ccceeevviiiiiieii 0,4 bar.

* Monitoreo automatico por el presostato diferencial de
aceite (presion de corte diferencial: 0,7 bar, tiempo de

espera de 90 s).
Cuando el presostato diferencial de aceite esta ativado:

Antes de resetearlo - determine el origen del problema y
corregirlo.

jObserve por tanto, las recomendaciones que se muestran
en la etiqueta del presostato de aceite!

» Para aplicaciones criticas, utilice el monitoreo 6ptico de
nivel de aceite OLC-K1 (vide KT-180).

jAtencion!

jPeligro de operacion humeda!

Mantenga la temperatura de descarga en al menos
20 K (R134a, R404A, R507A) o al menos 30 K
(R407F, R22) por encima de la temperatura de
condensacion.

Si es necesario afiadir una cantidad mayor de aceite:

jAtencion!
jPeligro de golpe de liquido!
= Verifique el retorno del aceite.
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Vibragoes

Todo o sistema frigorifico, em especial as tubulagdes e
tubos capilares, deve ser verificado buscando-se vibragoes
anormais. Se necessario, devem ser tomadas medidas
adicionais de protecgao.

Atencao!

Possiveis rupturas e vazamentos na tubulagao do
compressor e demais componentes do sistemal!
Evite vibragdes excessivas!

Taxa de Ciclagem

O compressor néao deve ser ligado mais de 8 vezes por hora.
Para tanto, deve-se garantir um tempo minimo de operagéo:

Motor Tempo minimo de operagéo
até 5,5 kW 2 min
até 15 kW 3 min
acima de 15 kW 5 min

Verificagdao dos dados de operagao

* Temperatura de evaporagao

» Temperatura do gas de sucgéo

» Temperatura de condensagéo

« Temperatura do gas de descarga
» Temperatura do 6leo

+ Taxa de ciclagem

» Corrente elétrica

+ Tens&o elétrica

Preparar planilha dos dados obtidos.

Recomendacgbes especiais para operagao segura do
compressor e do sistema frigorifico

Analises mostram que a grande maioria das falhas em
compressores ocorre devido as condi¢gdes inadmissiveis de
operagao. Isso é particularmente notavel quanto as falhas
oriundas por falta de lubrificagao:

» Operagao da valvula de expansdo — atengéo as
recomendacgdes do fabricante!

- Aposicao e fixagao correta do bulbo de temperatura
na linha de sucgao. Ao usar um trocador de calor,
instale o bulbo na saida do evaporador, como usual —
em hipétese nenhuma, na saida do trocador de calor
interno, caso haja um.

- Superaquecimento suficiente.

- Operagao estavel em todas as condi¢cdes de operagéo
(carga total e também parcial, operagéo no verao /
inverno).

D 55

Toda la planta, en especial las tuberias y tubos capilares,
deben ser verificados buscando vibraciones anormales.
Si necesario, deben ser tomadas medidas adicionales de
proteccion.

Vibraciones

jAtencion!
' jPosibles fracturas y fugas en la tuberia en el
= compresor y otros componentes del sistema!
Evitar vibraciones excesivas!

Tasa de Ciclo

El compresor no debe ser arrancado mas de 8 veces por
hora. Por lo tanto, debe ser garantido un tiempo minimo de
operacion:

Motor Tiempo minimo de operacion
hasta 5,5 kW 2 min
hasta 15 kW 3 min
mas de 15 kW 5 min

Verificacion de los datos de operacion

» Temperatura de evaporacion

» Temperatura del gas de succion

* Temperatura de condensacion

» Temperatura del gas de descarga
» Temperatura de aceite

» Tasa de ciclo

» Corriente eléctrica

» Tension eléctrica

Preparar planilla de datos.

Recomendaciones especiales para operacion del
compresor y del sistema frigorifico

Andlisis muestran que la gran mayoria de los fallos en
compresores ocurre debido a las condiciones inaceptables de
operacion. Esto es particularmente notable cuanto a los fallos
originados por falta de lubrificacion:

* Operacion de la valvula de expansion — jatencion a las
directrices del fabricante!

- La posicion e instalacion correcta de la sonda de
temperatura en la linea de succion. Al usar un
intercambiador de calor, coloque la sonda en la salida
del evaporador, como de costumbre — de ninguna
manera, en la salida del intercambiador interno de
calor, si hay un.

- Sobrecalentamiento suficiente.

- Operacion estable en todas las condiciones de
funcionamiento (carga total y también carga parcial,
operacion en el verano / invierno).

KB-104-3
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- Liquido refrigerante livre de bolhas na valvula de
expansao.

Evite a migracao de liquido (lado de alta pressao para lado

de baixa presséo) durante longos periodos de parada.
- Aplicagéo da resisténcia do carter.

- Sistema de parada por recolhimento do liquido

refrigerante (especialmente se o evaporador ficar mais

quente do que a linha de sucgdo ou compressor).
- Rodizio automatico na sequéncia de partida para
sistemas com multi-circuitos de refrigerantes.

O uso de um trocador de calor entre a linha de liquido /
sucgao pode ter efeito positivo na eficiéncia e operagéo
do compressor com refrigerantes HFC com baixo
expoente isentropico (R134a, R404A, R507A). Instale o
bulbo de temperatura da valvula de expansao conforme
descrito acima.

6 Operagao / Manutengao

6.1

Verificagdes Periddicas

Verifique periodicamente o sistema conforme as

reg

ulamentagdes nacionais.

Verifique os seguintes pontos:

Dados de Operagao (capitulo 5.6)

Fornecimento de dleo (capitulo 5.6)

Dispositivos de protecéo e todos os componentes

de monitoramento do compressor (verificar valvulas,
sensor de temperatura do gas de descarga, pressostato

diferencial do éleo, pressostatos de alta e baixa pressao...

vide capitulos 4.2 e 5.6)

Verificar as conexdes dos cabos elétricos e apertos
adequados

Para torques de aperto, vide KW-100

Carga de refrigerante, teste de estanqueidade
Atualizar planilha de dados

- Liquido refrigerante libre de burbujas en la valvula de
expansion.

« Evitar la migraciéon del liquido (lado de alta presion al lado
de baja presion) durante largos periodos de parada.

|l @

- Aplicar el calefactor de carter

- Sistema de parada por “pump down” (especialmente
si el evaporador puede calentarse mas que la linea de
succién o compresor).

- Rotacion automatica en la secuencia de partida para
sistemas con multiples circuitos de refrigerantes.

El uso de un intercambiador de calor entre la linea

de liquido y succion puede tener efecto positivo en la
eficiencia y operacion del compresor con refrigerantes
HFC con bajo exponente isentropico (R134a, R404A,
R507A). Instale la sonda de la valvula de expansion
conforme descripto anteriormente.

6 Operacion / Mantenimiento

6.1 Verificaciones Regulares

Examine regularmente el sistema conforme las regulaciones
nacionales.

Verifique los siguientes puntos:

Datos de operacion (capitulo 5.6)

Suministro de aceite (véase capitulo 5.6)

Dispositivos de proteccion y todos los componentes de
monitoreo del compresor (verificar valvulas, sonda de
temperatura del gas de descarga, presostato de aceite,
presostatos de alta y baja presion véase capitulos 4.2 y
5.6)

Verificar las conexiones de los cables eléctricos y los
aprietos correctos

Para datos de torque, véase KW-100

Carga de refrigerante, prueba de estanqueidad
Actualizar planilla de datos
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Agua de Condensagéo

Para aplicagbes ambiente, baixo superaquecimento do gas
de sucgéo e / ou vedacgao insuficiente da caixa elétrica,
condensacéo de agua pode formar-se na caixa elétrica.
Nesse caso, recomenda-se cobrir a flange elétrica e terminais
com graxa (Shell Vaselina 8401, graxa de contato 6432, ou
equivalente).

Além disso, para compressores 2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y)
a agua de condensagéao pode ser drenada removendo-se
permanentemente o plugue do dreno (vide figura 6).

Atencao!
Se for removido o plugue do dreno, o grau de protecédo
= da caixa elétrica cai de IP65 para |IP54.

<>

Para aplicaciones ambiente, bajo sobrecalentamiento del

gas de succién y / o sello de vedacion insuficiente del cajetin
eléctrico, condensacion de agua se pueden formar alrededor
de la bornera. En este caso, se recomienda cubrir la bornera y
terminales con grasa (Shell Vaselina 8401, grasa de contacto
6432, o equivalente).

Agua de Condensacion

Ademas, para compresores 2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y) el
agua de condensacion puede ser drenada eliminandose
permanentemente el plug del dreno (véase figura 6)..

IAtencion!
Si eliminado el plug del dreno, la clase de protecion
= del cajetin eléctrico cae de IP65 para IP54.

Fig. 6 Plugue do dreno para agua de condensagéo para
2KES- 05(Y) .. 4CES-9(Y)

Fig. 6 Plug del dreno para agua de condensacion para
2KES-05(Y) .. 4CES-9(Y)

KB-104-3
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Valvula interna de alivio de pressao

Para:

4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

6JE-22Y .. 6FE-50(Y) e

8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y) com duas valvulas internas de alivio
de presséao

As vélvulas dispensam manutengéo.

No entanto, aberturas repetidas da valvula devido a condigbes
anormais de operacao, podem resultar em vazamentos
constantes de refrigerantes. As consequéncias s&o perda na
capacidade e aumento na temperatura de descarga.

Verifique e substitua a valvula nesse caso.

6.2 Troca de dleo

Normalmente, ndo é necessario trocar o 6leo para sistemas
montados em fabrica. Para “instalagbes em campo” e
aplicagdes préximas aos limites de operagéo, é recomendada
uma primeira troca de 6leo apés 100 horas de operagao. Isso
inclui a limpeza do filtro de éleo e bujdo magnético.

Depois, deve-se substituir o 6leo aproximadamente a cada
trés anos ou entre 10.000 e 12.000 horas de operagéo.
Limpe também o filtro de 6leo e bujdo magnético.

Tipos de dleo: Vide capitulo 2.

Atencao!
' Os d6leos éster sdo extremamente higroscopicos e
= em contato com a umidade, apresentam reagdes
quimicas que ndo podem ser removidas por
evacuagao. Manuseie com cuidado:
Evite a entrada de ar no sistema e na lata de dleo.
Use somente recipientes de dleo originalmente
fechados!

Descarte os residuos de 6leo corretamente!

Valvula interna de alivio de presién

Para:

4JE-13Y .. 4FE-35(Y)
6JE-22Y .. 6FE-50(Y)
8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y)

6JE-22Y .. 6FE-50(Y) y

8GE-50(Y) .. 8FE-70(Y) con dos valvulas internas de alivio de
presion

Las valvulas dispensan el mantenimiento.

Sin embargo, aberturas repetidas de la valvula debido a las
condiciones anormales de operacion, pueden resultar en
fugas constantes de refrigerantes. Las consecuencias son
pérdidas en la capacidad y aumento en la temperatura de
descarga.

Verifique y sustituya la valvula en este caso.

6.2 Cambio de aceite

Normalmente, no es necesario cambiar el aceite para plantas
montadas en la fabrica. Para “instalaciones en campo” y
aplicaciones cerca de los limites de operacion, se recomienda
un primero cambio después de 100 horas de operacion. Esto
incluye la limpieza del filtro de aceite y plug magnético.

Después, debe cambiar el aceite aproximadamente a cada
tres afios o entre 10.000 y 12.000 horas de operacioén. Limpie
también el filtro de aceite y plug magnético.

Tipos de aceite: Véase capitulo 2.

jAtencion!
' Los aceites éster son extremadamente higroscopicos
y en contacto con la humedad, presentan reacciones
quimicas donde no se pueden ser eliminadas por

evacuacion. Manipule con cuidado:
iEvite la admisién de aire en lo sistema y lata de aceite.
Use solo recipiente de aceite originalmente cerrado!

iDispensar los residuos de aceite adecuadamente!
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7 Descomissionamento

7.1 Parada

Mantenha a resisténcia do carter ligada até a desmontagem
do compressor. Isso evita o aumento da solubilidade do
refrigerante no 6leo do compressor.

7.2 Desmontagem do compressor

Para reparos que tornem a desmontagem necessaria, ou
quando descomissiona-los:

Feche as valvulas de servigo do compressor.
Recolha o refrigerante.

Nao libere o refrigerante na
atmosfera; descarte-o corretamente!

& Alerta!

O compressor pode estar sob pressao!
Perigo de ferimentos graves.
Usar 6culos de seguranga!l

Afrouxe as conexdes ou flanges das valvulas de servico do

compressor. Remova 0 compressor se necessario com um
equipamento de icamento.

Descartando o compressor

Drene o 6leo do compressor.
Descarte corretamente o 6leo residual!
Repare o compressor ou descarte-o corretamente!

D 55

7 Verificaciones de desmontaje

7.1 Parada

Mantenga el calefactor de carter encendido hasta el

desmontaje del compresor. Esto evita el aumento de la
solucion refrigerante en el aceite del compresor.

7.2 Desmontaje del compresor

Para reparaciones que se hace necesario el desmontaje o
cuando desmantelarlas:

Cierre las valvulas de servicio del compresor.
Extraiga el fluido refrigerante.

iNo suelte el refrigerante en la

atmosfera; deséchelos adecuadamente!

& Alerta!
iEl compresor puede estar bajo presion!
Peligro de lesiones graves.
jUsar lentes de seguridad!

Afloje las conexiones o bridas de las valvulas de servicio del
compresor. Remueva el compresor con un equipamiento de
elevacion.

Descartando el compresor

iDrene el aceite del compresor.
Descarte adecuadamente el residuo de aceite!
iRepare el compresor o descartelo correctamente!
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¢ FRio TECH S

Refrigeracao Industrial Ltda.

Compressores Bitzer Ecoline, Unidades Condensadoras Bitzer,
Partes e Pecas a Pronta Entrega, Enviamos para todo o Territdério Nacional!

http://www.friotech.com.br

41-3033-4041

Despachamos por Avido, Correios Sedex 10 ou Sedex, Colocamos seu Produto na sua
Transportadora em S3o Paulo e Regido, Frete Direto para o Cliente.


http://www.friotech.com.br/

